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Základní technické parametry

Technische Spezifikation

Technical specification

pmax 6,5 Mpa

Q 10,6+4,9 dm
3
/min

n 1425 ot./min

P 2,2 kW

JS6

G1/4"

Neuvedené světlosti / Unerwähnt Lichtbreite

Unlisted inside diameters

Výstupní šroubení / Ausgangschraubung

Output screewing

Typ / Type / Type Individual 460, 560, 640 GANC

Hydraulický agregát / Hydroaggregat

Hydro aggregat

92.001.065 (27814200) 

SMA03-79,36/17.O-SDPO-V30M.0

Svěrák /  
Schraubstock /  
Vice

Svěrák podávací /  

Vorschubschraubstock /  
Feeding vice

Rameno /  
Sägerahmen /  

Saw arm

Podavač /  
Vorschub /  
Feeder

Aretace /  
Arretierung/  

Arrestment

Vodící kostka /  
Führungsklotz /  

Guiding cubeOvládací panel /  
Bedienpult /  

Control panel

 
 

Poz. Název  Typ Počet 
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1 Nádrž / Behälter / Tank 
N30-B0-II 

30 dm3 
1 

2 
Elektromotor / Elektromotor / 

Electromotor 

MA-AL100L 2,2 kW 

400/230V,50Hz, 5,07 A 
1 

3 
Hydrogenerátor / Hydraulikgenerator / 

Hydrogenerator 

P 23-7,9/3,6 L.65334 

7,9/3,6 cm3/ot. 
1 

4 
Jednosměrný ventil / Einwegventil /  

One-way valve 
VJ3-06-030-G1  1 

5 
Přepouštěcí ventil / Bypaßventil /  

By pass valve 

VPP2-04/S-10S 

5 MPa 
1 

6 Zpětný filtr / Filter / Filter 
FR043-166/0 (10 μm ) 

92.153.101 /.039 
1 

7 Manometr / Manometer / Manometer 
∅68 S GLYCERINEM 

0-6 M P a 
4(2) 

8 Rozvaděč / Verteilungsventil / Distributor 
S D2E -A 3/C2D 21 

408-0328.003 
2(1) 

9 Rozvaděč / Verteilungsventil / Distributor RPE3-043Z 11/02400E 1K 1 

92.101.010  
3(2) 

10 Rozvaděč / Verteilungsventil / Distributor RPE3-043Y 11/02400E 1K 1 

92.101.005  
1 

11 
Blok rychloposuvu / Eilgangsblock /  

Speed shift block 

729-0084  

92.153.006 
1 

12 
Hydraulický zámek / Hydraulisches 

Schloß / Hydraulic lock 

VJR1-04/MA 

92.103.002 
1 

13 Rozvaděč / Verteilungsventil / Distributor 
RPM2-043Z11/04-24M IKRO 

92.101.024 
1 

14 
Tlakový spínač / Druckschalter / Pressure 

switch 

166415031059 

92.201.003 
2 

15 Zátka / Einfüllspund / Fill stopper M6  1 

16 Tlakový filtr / Druckfilter / Pressure filter 
D042-153 (3 μm) 

92.153.102 /.055 
1 

17 Deska / Platte / Plate 
DK1-04/32-2 

92.105.008 
1(0) 

18 Zátka / Einfüllspund / Fill stopper   

19 
Škrtící ventil / Drosselventil / Throttle-

valve 

V S 01-04/R2,5-O 

92.152.001 
1 

20 
Kostka regulace / Regulationklotz / 

Regulation cube 
 1 

21 
Ventil pojistný / Sicherungsventil / 

Retaining valve 

VPNH 1/4" 

92.151.001  
1 

22 
Redukční ventil / Reduktionsventil / 

Control valve 
VRN2-06/S-6R 2(1) 

23 Kulový ventil / Kugelventil / Globe valve 99.260.004 4(2) 

24 Clona / Schürze / Shield 
d 1 mm 

92.002.001 
1 

25 Clona / Schürze / Shield ∅0,8 2(0) 

26 
Redukční ventil / Reduktionsventil / 

Control valve 

VRP2-04-AS/6,3 

92.154.002 
1(0) 

27 
Jednosměrný ventil / Einwegventil /  

One-way valve 

VJ01-04/MP-30 

92.104.001 
1(0) 
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6.3. Hydraulické schéma / 

Hydraulikschema / 

Hydraulic diagram – HNCAS 
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11

M

1

2 3

5

9

4

P

M 1

205.1516-200
H N C A s

6

T

10

A

B

A

B

A

B

M

φ18 /110

2dm 3

JS 10

JS 10

7.1

7.2

8.1

8.212

13

φ50 /φ20-16

φ50 /φ20-336

14

A

B

Brzda /  

Bremse /  

Brake

Doraz /  

Anschlag /  

Length stop

Rameno /  

Arm /  

Arm

Základní technické parametry

Technische Spezifikation

Technical specification

pmax 5,5 Mpa

Q 3,3 dm
3
/min

n 1400 ot./min

P 0,37 kW

JS6

G1/4"

Neuvedené světlosti / Unerwähnt Lichtbreite

Unlisted inside diameters

Výstupní šroubení / Ausgangschraubung

Output screewing

Typ / Type / Type HNCAS

Hydraulický agregát / Hydroaggregat

Hydro aggregat

92.001.033, 870-1731

 

 

Poz. Název  Typ Počet 
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1 Nádrž / Behälter / Tank 
code 11 

2 dm3 
1 

2 
Elektromotor / Elektromotor / 

Electromotor 

MA-AL71 0,37 kW 

400/230V,50Hz, 1,04 A 
1 

3 
Hydrogenerátor / Hydraulikgenerator / 

Hydrogenerator 

P 2-2,5L.66017 

2,5 cm3/ot. 
1 

4 
Jednosměrný ventil / Einwegventil /  

One-way valve 
V J01-06/S G-1  1 

5 
Přepouštěcí ventil / Bypaßventil /  

By pass valve 

VPP2-04/S-10S 

5,5 MPa 
1 

6 Sací filtr / Filter / Suction filter 
2SF 56/48-0,063 

63 um 
1 

7 Rozvaděč / Verteilungsventil / Distributor RPE3-043Y 11/02400E 1K 1 

92.101.005  
2 

8 
Hydraulický zámek / Hydraulisches 

Schloß / Hydraulic lock 

VJR1-04/MA 

92.103.002 
1 

9 Manometr / Manometer / Manometer 
∅68 S GLYCERINEM 

0-10 M P a 
1 

10 Zátka / Einfüllspund / Fill stopper L1.0406-51 1 

11 Rozvaděč / Verteilungsventil / Distributor RPE3-043Y 11/02400E 1K 1 

92.101.002  
1 

12 
Škrtící ventil / Drosselventil / Throttle-

valve 
VSV1 (SMA03) 1 

13 
Škrtící ventil / Drosselventil / Throttle-

valve 
VS01-04/MBS 1 

14 
Škrtící ventil / Drosselventil / Throttle-

valve 
VS01-04/R2,5-0 1 
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7. Výkresy sestav pro 

objednání náhradních 

dílů /  

Zeichnungen für 

Bestellung der 

Ersatzteile /  

Drawing assemblies for 

spare parts order 
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• Při objednávání náhradních dílů vždy uvádějte: typ stroje (např. practix 

Individual 820.640 GANC) , výrobní číslo (např. 125) a rok výroby (např. 1999). 

 

• In die Bestellung der Ersatzteile führen Sie immer an: Maschinentyp (z. B. 

Individual 820.640 GANC), Serien Nr. (z. B. 125) und Baujahr (z. B. 1999). 

 

• For spare parts order, you must always to allege: type of machine (for example 

Individual 820.640 GANC), serial number (for example 125, see cover page) 

and year of construction (for example 1999). 
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7.1. Individual 820.640 GANC 
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7.2. Kusovník / Stückliste / Piece list –  

Individual 820.640 GANC 



 

 
139 

3.  

7.3. Rameno / Sägerahmen / Saw arm   
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7.4. Kusovník / Stückliste / Piece list –  
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Rameno / Sägerahmen / Saw arm   
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7.5. Rameno / Sägerahmen / Saw arm   
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7.6. Kusovník / Stückliste / Piece list –  
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Rameno / Sägerahmen / Saw arm  
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7.7. Pohon / Antrieb / Drive  
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7.8. Kusovník / Stückliste / Piece list –  
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Pohon / Antrieb / Drive  
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7.9. Napínání / Spannung / Tensioning   
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7.10. Kusovník / Stückliste / Piece list –  
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Napínání / Spannung / Tensioning   
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7.11. Válec napínací / Spannzylinder / Tensioning cylinder  
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7.12. Válec zvedací / Hebezylinder / Liftink cylinder   
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7.13. Kusovník / Stückliste / Piece list –  
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Válec zvedací / Hebezylinder / Liftink cylinder   
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7.14. Vedení pásu / Sägebandführung / Belt guide   
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7.15. Kusovník / Stückliste / Piece list –  
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Vedení pásu / Sägebandführung / Belt guide  
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7.16. Vodící kostka / Führungsklotz / Guiding cube  – 1  
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7.17. Kusovník / Stückliste / Piece list –  
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Vodící kostka / Führungsklotz / Guiding cube  – 1  
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7.18. Vodící kostka / Führungsklotz / Guiding cube  – 2  
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7.19. Kusovník / Stückliste / Piece list –  
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Vodící kostka / Führungsklotz / Guiding cube  – 2  
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7.20. Kostka regulace / Regelungswürfel / Regulation cube  
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7.21. Kartáč / Bürste / Brush  
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7.22. Kusovník / Stückliste / Piece list –  
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Kartáč / Bürste / Brush 
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7.23. Podstavec / Untersatz / Base  
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7.24. Kusovník / Stückliste / Piece list –  
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Podstavec / Untersatz / Base  
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7.25. Konzola / Konzole / Console  
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7.26. Kusovník / Stückliste / Piece list –  
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Konzola / Konzole / Console  
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7.27. Sloup / Säule / Pole – 1  
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7.28. Kusovník / Stückliste / Piece list –  
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Sloup / Säule / Pole – 1  
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7.29. Sloup / Säule / Pole – 2  
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7.30. Kusovník / Stückliste / Piece list –  
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Sloup / Säule / Pole – 2  
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7.31. Brzda / Bremse / Break  
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7.32. Ložisko / Lager / Bearing  
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7.33. Svěrák / Schraubstock / Vice  
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7.34. Kusovník / Stückliste / Piece list –  
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Svěrák / Schraubstock / Vice  

7.35. Válec svěráku / Schraubstockzylinder / Vice cylinder   
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7.36. Kusovník / Stückliste / Piece list –  
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Válec svěráku / Schraubstockzylinder / Vice cylinde r  
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3.  

7.37. Podavač / Vorschub / Feeder  
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7.38. Kusovník / Stückliste / Piece list –  
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Podavač / Vorschub / Feeder 
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7.39. Podavač / Vorschub / Feeder  
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7.40. Kusovník / Stückliste / Piece list –  

Podavač / Vorschub / Feeder 
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7.41. Válec svěráku / Schraubstockzylinder / Vice cylinder   
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3.  

7.42. Kusovník / Stückliste / Piece list –  
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Válec svěráku / Schraubstockzylinder / Vice cylinder 
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7.43. Trať / Bahn / Track  
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7.44. Kusovník / Stückliste / Piece list –  
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Trať / Bahn / Track  
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7.45. Válec svěráku / Schraubstockzylinder / Vice cylinder   
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3.  

7.46. Kusovník / Stückliste / Piece list –  
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Válec svěráku / Schraubstockzylinder / Vice cylinder   
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3.  

7.47. Válec vertikální / Vertikalzylinder / Vertical Cylinder   
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7.48. Upínání horní / Spannvorichtung oben / Top clamp  – 1  
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7.49. Kusovník / Stückliste / Piece list –  
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3.  

Upínání horní / Spannvorichtung oben / Top clamp – 1  
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7.50. Válec napínací / Spannzylinder / Tensionnig zylinder – 1  
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3.  

7.51. Kusovník / Stückliste / Piece list –  
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Válec napínací / Spannzylinder / Tensionnig zylinder – 1  
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7.52. Upínání horní / Spannvorichtung oben / Top clamp  – 2  
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7.53. Kusovník / Stückliste / Piece list –  
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Upínání horní / Spannvorichtung oben / Top clamp  – 2  
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7.54. Válec napínací / Spannzylinder / Tensionnig zylinder – 2  
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7.55. Kusovník / Stückliste / Piece list –  
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Válec napínací / Spannzylinder / Tensionnig zylinder – 2  



 

 
217 

3.  

7.56. Kryty / Deckel / Cover  
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7.57. Kusovník / Stückliste / Piece list –  
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Kryty / Deckel / Cover  
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7.58. Rozvaděč / Verteiler / Distributor  
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7.59. Jednotka odměřování / Measuring unit / Gehrungsmessung – 
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7.60. Jednotka odměřování / Measuring unit / Gehrungsmessung – 
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Conveyers (PR0877) 
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8.1. Vstupní trať / Eingangrollerbahn / Input conveyer 
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8.2. Kusovník / Stückliste / Piece list –  
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Vstupní trať / Eingangrollerbahn / Input conveyer 
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8.3. Výstupní trať / Ausgangrollerbahn / Output conveyer 
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8.4. Kusovník / Stückliste / Piece list –  

Výstupní trať / Ausgangrollerbahn / Output conveyer 
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8.5. Vozík / Wagen / Cart – HNCAS 



 

 
232 

1.  

Manual version: 1.00 / Juna 2011 

Manual rev.: 1 

8.6. Kusovník / Stückliste / Piece list –  
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Vozík / Wagen / Cart – HNCAS  

8.7. Vozík / Wagen / Cart – HNCAS 
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8.8. Kusovník / Stückliste / Piece list –  
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Vozík / Wagen / Cart – HNCAS  

8.9. Vozík / Wagen / Cart – HNCAS 
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8.10. Kusovník / Stückliste / Piece list –  

Vozík / Wagen / Cart – HNCAS 


