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Service and information  
 

     Your BOMAR dealer:

 

 

Direct BOMAR contact: 

BOMAR spol. s r.o. 
Těžební 1236/1 
62700 Brno 
Czech Republic, EU 

telefon: +420 – 533 426 100 
fax: +420 – 533 426 109 
e-mail: info@bomar.cz 
www: http://www.bomar.cz 

We are available: 

Mondays to Fridays 700 – 1600 

 
Version: 

1.05 / Mar. 2010 

rev. 1 

 

BOMAR, spol. s r.o. © – Subject to modifications and amendments. 
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6.1. Elektrická schémata / Elektroschemas / Wiring diagrams –  
bez frekv. měniče / ohne Frequenzumrichter / without 
frequency convertor – 3×400 V/50 Hz, TN-C-S 
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Objednací číslo Název položky  Ozn. ks 

Bestell - Nr. Bezeichnung  Signatur Menge 

Reference No. Item  Sign. Pcs. 

91.001.007 
Elektromotor / Elektromotor / 
Electromotor 

TM902/4 B5 M1 1 

91.020.006 Čerpadlo chlazení / Kühlmittelpumpe / 
Coolant pump 

3COA2-22H M2 1 

91.040.001 Stykač / Schaltschütz / Contactor 9A 230V KM 1 

91.050.003 Relé tepelné / Electro thermal relay / 
Thermorelais 

0.26-0.43A FA2 1 

91.050.009 
Relé tepelné / Electro thermal relay / 
Thermorelais 

3.0-4.7A FA1 1 

91.060.012 Hlavice TOTAL STOP / NOT-AUS Taste / 
Total stop jugulum 

ZB5AS844 SB1 1 

91.061.006 
Kontakt rozp.+adapt. / Schaltkontakt / 
Expand.+adapt. contact 

ZB5AZ102 SB1 1 

91.060.015 Hlavice rudá / Kopf – rot / Red jugulum ZB5AA4 SB2 1 

91.061.006 
Kontakt rozp.+adapt. / Schaltkontakt / 
Expand.+adapt. contact ZB5AZ102 SB2 1 

91.060.014 
Hlavice zelená / Kopf – grün / Green 
jugulum 

ZB5AA3 SB3 1 

91.061.007 Kontakt spín.+adapt. / Schaltkontakt / 
Switch.+adapt. contact 

ZB5AZ101 SB3 1 

91.170.003 Spínač vačkový / Schalter / Cam switch 194L-E16-1753 QS1 1 

91.180.001 Deska spínače černá / Schalterplatte – 
schwarz / Black board of the switch 

194L-HE4E-175 QS1 1 

91.171.006 Spínač vačkový / Schalter / Cam switch S10-60129 QS2 1 

91.173.012 Spínač konc.-zámek / Endschalter / Limit 
switch-lock 

QKS8 SQ3 1 

91.173.007 
Spínač koncový / Endschalter / Limit 
switch Pizzato SQ1,2 2 

91.230.001 Pojistka / Sicherung / Fuse 2A FU1 1 

91.190.004 Krabice elektro / Buchse / Box   1 
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6.2. Elektrické schema / 
Elektroschema / 
Wiring diagrams – Erg. 320.250 G-F/DG-F/DGS-F, 3×400 V TN-C-S 
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6.3. Elektrické schema / 
Elektroschema / 
Wiring diagrams – Erg. 320.250 G-F/DG-F/DGS-F, 3×400V TN-C 
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6.4. Elektrické schema / 
Elektroschema / 
Wiring diagrams – Erg. 320.250 G-F/DG-F/DGS-F, 3×230 V 
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6.5. Hydraulické schéma 
Hydraulisches Schéma 
Hydraulic diagram 

 

 

Poz. Název položky  ks 

Pos. Bezeichnung  Menge 

Pos. Item  Pcs. 

1 251.056 
Hydraulický válec / Hydraulischer Zylinder / 
Hydraulic cylinder 

1 

2 92.152.002 
Regulační ventil / Regelventil / Control valve 
HYTOS 

1 
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7. Výkresy sestav pro 
objednání náhradních 
dílů /  
Zeichnungen für 
Bestellung der 
Ersatzteile /  
Drawing assemblies for 
spare parts order 
 

• Při objednávání náhradních dílů vždy uvádějte: typ stroje (např. practix Ergonomic 
320.250 G) , výrobní číslo (např. 125) a rok výroby (např. 1999). 

 

• In die Bestellung der Ersatzteile führen Sie immer an: Maschinentyp (z. B. 
Ergonomic 320.250 G), Serien Nr. (z. B. 125) und Baujahr (z. B. 1999). 

 

• For spare parts order, you must always to allege: type of machine (for example 
Ergonomic 320.250 G), serial number (for example 125, see cover page) and year of 
construction (for example 1999). 
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7.1. Ergonomic 320.250 G 
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7.2. Kusovník / Stückliste / Piece list –  
Ergonomic 320.250 G 
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7.3. Ergonomic 320.250 G 
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7.4. Kusovník / Stückliste / Piece list –  
Ergonomic 320.250 G 
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7.5. Rameno / Sägerahmen / Saw arm  
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7.6. Kusovník / Stückliste / Piece list –  
Rameno / Sägerahmen / Saw arm  
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7.7. Rameno / Sägerahmen / Saw arm  
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7.8. Kusovník / Stückliste / Piece list –  
Rameno / Sägerahmen / Saw arm  
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7.9. Konzola / Konzole / Console  
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7.10. Kusovník / Stückliste / Piece list –  
Konzola / Konzole / Console  
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7.11. Svěrák / Schraubstock / Vice  
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7.12. Kusovník / Stückliste / Piece list –  
Svěrák / Schraubstock / Vice  
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7.13. Válec zvedací / Hebezylinder / Liftink cylinder  
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7.14. Kusovník / Stückliste / Piece list –  
Válec zvedací / Hebezylinder / Liftink cylinder  



 

 92 Manual version: 1.05 / Mar. 2010 
Manual rev.: 1 

7.15. Podstavec / Untersatz / Base  
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7.16. Kusovník / Stückliste / Piece list –  
Podstavec / Untersatz / Base 
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7.17. Ovládací panel / Bedienpult / Control panel  
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7.18. Kusovník / Stückliste / Piece list –  
Ovládací panel / Bedienpult / Control panel 
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7.19. Chlazení / Kühlung / Cooling  
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7.20. Kusovník / Stückliste / Piece list –  
Chlazení / Kühlung / Cooling  
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7.21. Napínání / Spannung / Tensioning  
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7.22. Kusovník / Stückliste / Piece list –  
Napínání / Spannung / Tensioning  
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7.23. Vedení pásu / Sägebandführung / Belt guide  
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7.24. Kusovník / Stückliste / Piece list –  
Vedení pásu / Sägebandführung / Belt guide  
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7.25. Vodící kostka / Führungsklotz / Guiding cube – 1 
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7.26. Kusovník / Stückliste / Piece list –  
Vodící kostka / Führungsklotz / Guiding cube – 1  



 

 104 Manual version: 1.05 / Mar. 2010 
Manual rev.: 1 

7.27. Vodící kostka / Führungsklotz / Guiding cube – 2  
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7.28. Kusovník / Stückliste / Piece list –  
Vodící kostka / Führungsklotz / Guiding cube – 2  
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7.29. Kartáč / Bürste / Brush  
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7.30. Pružina / Feder / Spring  


