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BOMAR spol. s r.o. 
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62700 Brno 
Czech Republic, EU 

telefon: +420 – 533 426 100 
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e-mail: info@bomar.cz 
www: http://www.bomar.cz 

We are available: 

Mondays to Fridays 700 – 1600 

 
Version: 
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6.1. Elektrická schémata / Elektroschemas / Wiring diagrams –  
bez frekv. měniče / ohne Frequenzumrichter / without 
frequency convertor – 3×400 V/50 Hz, TN-C-S 



 

 69 

S
ch

ém
ata 

S
ch

em
as 

S
ch

em
atics 

 



 

 70 Manual version: 1.08 / June 2010
Manual rev.: 1 

S
ch

ém
at

a 
S

ch
em

as
 

S
ch

em
at

ic
s 

 



 

 71 

S
ch

ém
ata 

S
ch

em
as 

S
ch

em
atics 

 



 

 72 Manual version: 1.08 / June 2010
Manual rev.: 1 

S
ch

ém
at

a 
S

ch
em

as
 

S
ch

em
at

ic
s 

 



 

 73 

S
ch

ém
ata 

S
ch

em
as 

S
ch

em
atics 

6.2. Elektrické schema /Elektroschema /Wiring diagrams –  
frekv. měnič / Frequenzumrichter / Frequency convertor – 
3×400 V/50 Hz, TN-C-S 
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6.3. Hydraulické schéma /  
Hydraulikschema 
Hydraulic diagrams 
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Poz. 

Pos. 

Pos. 

Název 

Bezeichnung 

Item 

Typ Hytos Typ Hykom    

Ks 

Mng. 

Pcs. 

1 Nádrž / Behälter / Tank   
12 dm 3  
VÁLCOVÁ ,PLECH  

1 

2 Elektromotor / Elektromotor 
/ Electromotor 

M A -A L71   
0,25k W  
400/230V ,50H z  

1 

3 
Hydrogenerátor / 
Hydraulikgenerator / 
Hydrogenerator 

P 2-3,3L.65017   3,3 cm3/ot.  1 

4 
Jednosměrný ventil / 
Einwegventil / One-way 
valve 

V JZH -06-005-G 
1/4  

  1 

5 Přepouštěcí ventil / 
Bypaßventil / By pass valve 

V P P 2-04/S -6   Set on 3 MPa  1 

6 
Sací filtr / Filter / Suction 
filter 

2S F 56/48-0,063   63 μm  1 

7 Rozvaděč / Verteilungsventil 
/ Distributor 

R P E K 1-03G 2R 
11/02400E 1K 1  

M D1L-TA 
/10N-D24K 1  

24V DC  1 

8 Rozvaděč / Verteilungsventil 
/ Distributor 

R P E K 1-03G 
3Z11/02400E 1K 
1Z2  

M D1L-S 
1/10N-D24K 1  

24V DC  1 

9 Nalévací zátka /  
Einfüllspund /  Fill stopper 

L1.0406-101    1 

10 
Stop Ventil / Stop-Ventil / 
Stop Valve 

555-0607  92.153.013  1 

11 RE G ULA CE K O S TK A : 251.218   1 

12 
Válec zvedací / Hebezylinder 
/ Lifting cylinder d40/d20-130  2-ČINNÝ  1 

13 
Válec svěráku / 
Schraubstockzylinder / Vice 
cylinder 

d50/d24-6  1-ČINNÝ  1 
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7. Výkresy sestav pro 
objednání náhradních 
dílů /  
Zeichnungen für 
Bestellung der 
Ersatzteile /  
Drawing assemblies for 
spare parts order 
 

• Při objednávání náhradních dílů vždy uvádějte: typ stroje (např. practix Ergonomic 
320.250 DGH) , výrobní číslo (např. 125) a rok výroby (např. 1999). 

 

• In die Bestellung der Ersatzteile führen Sie immer an: Maschinentyp (z. B. 
Ergonomic 320.250 DGH), Serien Nr. (z. B. 125) und Baujahr (z. B. 1999). 

 

• For spare parts order, you must always to allege: type of machine (for example 
Ergonomic 320.250 DGH), serial number (for example 125, see cover page) and 
year of construction (for example 1999). 
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7.1. Ergonomic 320.250 DGH 
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7.2. Kusovník / Stückliste / Piece list –  
Ergonomic 320.250 DGH 
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7.3. Rameno / Sägerahmen / Saw arm 
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7.4. Kusovník / Stückliste / Piece list –  
Rameno / Sägerahmen / Saw arm 
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7.5. Rameno / Sägerahmen / Saw arm 
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7.6. Kusovník / Stückliste / Piece list –  
Rameno / Sägerahmen / Saw arm 
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7.7. Konzola / Konzole / Console 
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7.8. Kusovník / Stückliste / Piece list –  
Konzola / Konzole / Console 
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7.9. Konzola / Konzole / Console 2 
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7.10. Kusovník / Stückliste / Piece list –  
Konzola / Konzole / Console 



 

 92 Manual version: 1.08 / June 2010
Manual rev.: 1 

7.11. Svěrák / Schraubstock / Vice 
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7.12. Kusovník / Stückliste / Piece list –  
Svěrák / Schraubstock / Vice 
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7.13. Napínání / Spannung / Tensioning 



 

 95 

7.14. Kusovník / Stückliste / Piece list –  
Napínání / Spannung / Tensioning 
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7.15. Vedení pásu / Sägebandführung / Belt guide 
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7.16. Kusovník / Stückliste / Piece list –  
Vedení pásu / Sägebandführung / Belt guide 
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7.17. Vodící kostka / Führungsklotz / Guiding cube 
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7.18. Kusovník / Stückliste / Piece list –  
Vodící kostka / Führungsklotz / Guiding cube 
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7.19. Vodící kostka / Führungsklotz / Guiding cube 
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7.20. Kusovník / Stückliste / Piece list –  
Vodící kostka / Führungsklotz / Guiding cube 
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7.21. Válec zvedací / Hebezylinder / Lifting cylinder 
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7.22. Kusovník / Stückliste / Piece list –  
Válec zvedací / Hebezylinder / Lifting cylinder 
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7.23. Podstavec / Untersatz / Base 
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7.24. Kusovník / Stückliste / Piece list –  
Podstavec / Untersatz / Base 
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7.25. Doraz / Anschlag / Lenght Stop 
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7.26. Kusovník / Stückliste / Piece list –  
Doraz / Anschlag / Lenght Stop 
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7.27. Chlazení / Kuhlung / Cooling 



 

 109 

7.28. Kusovník / Stückliste / Piece list –  
Chlazení / Kuhlung / Cooling 
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7.29. Válec / Zylinder / Roller 
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7.30. Kartáč / Bürste / Brush 
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