
 

Serie Ergonomic Automat 
 
 

 
 

 

 

 Ergonomic 310.250 GACNC 

Bedienungsanleitung 
 

 

 

 

 

 

Vor Aufstellung und Inbetriebnahme Bedienungsanleitung 
genauestens durchlesen! 

Seriové číslo / Serien Nummer / Serial Number      ___________________ 

 



 

 2 Manual version: 1.00 / Sept. 2011
Manual rev.: 1 

Service und Information  
 

      BOMAR dealer : 

 

 

oder direkt an eine der folgenden Stellen: 

BOMAR spol. s r.o. 
Těžební 1236/1 
62700 Brno 
Czech Republic, EU 

telefon: +420 – 533 426 100 
fax: +420 – 533 426 109 
e-mail: info@bomar.cz 
www: http://www.bomar.cz 

Wir sind für Sie: 

werktags 700 – 1600 

 
Version: 

1.00 / Sept. 2011 

rev. 1 

 

© BOMAR, spol. s r.o. – Irrtümer und Änderungen vorbehalten 
 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
 

 

 

 
 



 

 5 

Inhalt 
1.  SICHERHEITSHINWEISE ........................................................... 9 

1.1. Einsatz der Maschine ..................................................................................................................................... 10 
1.2. Arbeitskleidung und persönliche Sicherheit .................................................................................. 10 
1.3. Sicherheitsvorschriften für die Bedienung ...................................................................................... 11 
1.4. Sicherheitshinweise für Wartung und Reparaturen .................................................................. 12 

1.4.1.  Sicherheitsvorschriften für die Wartung und Reparaturen des Hydraulikaggregats ........................... 12 
1.5. Sicherheitseinrichtung der Maschine ................................................................................................. 13 

1.5.1.  NOT AUS Taste ................................................................................................................................................................................... 13 
1.5.2.  Sägerahmenabdeckung .............................................................................................................................................................. 13 
1.5.3.  Schutzblech – Sägeband ............................................................................................................................................................ 13 
1.5.4.  Schutzabdeckung der Maschine ........................................................................................................................................... 13 
1.5.5.  Bandspannungs-und Sägebandbruchüberwachung ............................................................................................. 14 

1.6. Kühlmittel, Sicherstellung........................................................................................................................... 14 
1.6.1.  Nothilfe ................................................................................................................................................................................................... 14 

1.7. Umístění štítku stroje / Maschinenschild position / Position of machine label ....... 15 
1.8. Umístění bezpečnostních značek / Verteilung der Sicherheitszeichen / Position of 

safety symbols ................................................................................................................................................... 16 

2.  DOKUMENTATION DER MASCHINEN ....................................17 
2.1. Technická data / Technische Daten / Technical data ............................................................... 18 
2.2. Rozměrové schéma / Aufstellzeichnung / Installation diagram ........................................ 20 
2.3. Popis / Beschreibung / Description ..................................................................................................... 21 
2.4. Transport und Lagerung ............................................................................................................................. 22 

2.4.1.  Bedingungen für Transport und Lagerung .................................................................................................................... 22 
2.4.2.  Vorbereitung zu Transport und Lagerung ...................................................................................................................... 22 
2.4.3.  Transport und Lagerung ............................................................................................................................................................. 22 
2.4.4.  Transportní schéma /  Transport schéma /  Transport schneme ..................................................................... 23 

2.5. Inbetriebnahme ................................................................................................................................................ 24 
2.5.1.  Betriebsbedingungen der Maschine .................................................................................................................................. 24 
2.5.2.  Aufstellen und Ausrichtung der Maschine ..................................................................................................................... 24 
2.5.3.  Aufstellen und Ausrichtung der Maschine ..................................................................................................................... 24 
2.5.4.  Maschinenliquidierung nach der Beendung der Lebensdauer ........................................................................ 25 
2.5.5.  Inbetriebnahme des Hydraulikaggregats. ....................................................................................................................... 25 
2.5.6.  Befüllung des Ölvorratsbehälters mit dem Betriebsmedium ............................................................................. 25 
2.5.7.  Kotevní plan / Verankerungsplan / Grounding plan ................................................................................................ 27 

2.6. Anschluss an der Stromversorgung ..................................................................................................... 28 
2.6.1.  Drehrichtungskontrolle ................................................................................................................................................................ 28 
2.6.2.  Kontrolle des Stromnetz-Anschlusses ................................................................................................................................ 28 

2.7. Einfüllung der Kühlanlage .......................................................................................................................... 29 
2.8. Funktionsprüfung der Maschine ............................................................................................................ 29 
2.9. Sägebandwahl und-austausch ............................................................................................................... 29 

2.9.1.  Sägebanddimension ..................................................................................................................................................................... 29 
2.9.2.  Auswahl einer Verzahnung ....................................................................................................................................................... 29 
2.9.3.  Einlaufen des Sägebandes ......................................................................................................................................................... 30 
2.9.4.  Tabellen für die Auswahl der Verzahnung ...................................................................................................................... 31 

3.  BEDIENUNG DER MASCHINE .................................................33 
3.1. Bedienungspult ................................................................................................................................................ 34 
3.2. Bandsäge starten ............................................................................................................................................. 35 

3.2.1.  Referenzierung der Maschine .................................................................................................................................................. 36 
3.3. Bedienung der Maschine - Halbautomat ......................................................................................... 37 

3.3.1.  Schnittverlauf - Halbautomat ................................................................................................................................................... 38 
3.4. Bedienung der Maschine - Automatikzyklus .................................................................................. 39 

3.4.1.  Schnittprogramme ......................................................................................................................................................................... 39 
3.4.2.  Schnittablauf im Automatikzyklus ........................................................................................................................................ 40 

3.5. Unterbrechung des Arbeitszyklus ......................................................................................................... 42 
3.6. Fehlermeldungen des Systems .............................................................................................................. 44 
3.7. Serviceparameter ............................................................................................................................................. 45 

3.7.1.  Serviceparameter 1 ......................................................................................................................................................................... 45 
3.7.2.  Serviceparameter 2 ......................................................................................................................................................................... 46 
3.7.3.  Serviceparameter 3 ......................................................................................................................................................................... 47 
3.7.4.  Serviceparameter 4 ......................................................................................................................................................................... 48 

3.8. Einrichtung der Maschine .......................................................................................................................... 49 
3.8.1.  Einrichtung der Spannstöcke ................................................................................................................................................... 49 
3.8.2.  Einrichtung des Arms .................................................................................................................................................................... 50 
3.8.3.  Einrichtung des Beschickers ..................................................................................................................................................... 50 
3.8.4.  Einrichtung der Antriebe ............................................................................................................................................................ 51 
3.8.5.  Einstellung der Geschwindigkeit der Abwärtsbewegung des Arms ............................................................. 51 
3.8.6.  Einstellen der Schnittgeschwindigkeit .............................................................................................................................. 52 
3.8.7.  Schnittwinkel einstellen ............................................................................................................................................................... 52 
3.8.8.  Einstellen der Schnittdruckregulierung ............................................................................................................................ 53 
3.8.9.  Einstellen der Bandführungen ................................................................................................................................................ 54 



 

 6 Manual version: 1.00 / Sept. 2011
Manual rev.: 1 

3.8.10.  Einstellen der Rahmensenkengeschwindigkeit .......................................................................................................... 55 
3.8.11.  Einstellen des unteren Rahmenanschlages ................................................................................................................... 55 
3.8.12.  Einstellen des Endschalters der unteren Sägerahmensposition ...................................................................... 55 
3.8.13.  Einstellen der Spänbürste .......................................................................................................................................................... 56 

3.9. Einlegen des Materials .................................................................................................................................. 57 
3.9.1.  Wahl des Transportmittels......................................................................................................................................................... 57 
3.9.2.  Einlegen des Materials ................................................................................................................................................................. 57 
3.9.3.  Sägen des Materials in einem Bündel ................................................................................................................................ 57 

4.  WARTUNG ............................................................................. 59 
4.1. Demontage des Sägebandes .................................................................................................................. 60 
4.2. Montáž pilového pásu .................................................................................................................................. 61 
4.3. Spannung und Kontrolle des Sägebandes...................................................................................... 62 

4.3.1.  Spannung des Sägebandes ...................................................................................................................................................... 62 
4.4. Einstellen des Bandlaufes am Umlenkrad ........................................................................................ 62 

4.4.1.  Kontrollieren des Sägebandlaufes ....................................................................................................................................... 62 
4.5. Einstellarbeiten .................................................................................................................................................. 63 

4.5.1.  Einstellen des Sägebandlaufes ............................................................................................................................................... 63 
4.5.2.  Einstellen der Hartmetallführungen ................................................................................................................................... 63 
4.5.3.  Einstellen der Bandführungsklötze ...................................................................................................................................... 64 
4.5.4.  Einstellen der Gehrungsanschläge ...................................................................................................................................... 65 
4.5.5.  Einstellen des Endschalters der Bandspannungskontrolle .................................................................................. 66 
4.5.6.  Einstellen des unteren Rahmenanschlages ................................................................................................................... 66 
4.5.7.  Einstellen des Endschalters der unteren Sägerahmensposition ...................................................................... 67 
4.5.8.  Einstellen der Druckschalter ..................................................................................................................................................... 67 
4.5.9.  Systemdruck einstellen ............................................................................................................................................................... 68 
4.5.10.  Einstellen der Spänbürste .......................................................................................................................................................... 68 

4.6. Kühlmittel und Entsorgen der Spone ................................................................................................. 69 
4.6.1.  Kontrolle der Kühlanlage ............................................................................................................................................................ 69 
4.6.2.  Entsorgen der Späne..................................................................................................................................................................... 70 

4.7. Schmierplan, Fette und Öle ...................................................................................................................... 70 
4.7.1.  Getriebeöle .......................................................................................................................................................................................... 70 
4.7.2.  Schmierfette ....................................................................................................................................................................................... 71 
4.7.3.  Schmierplan ........................................................................................................................................................................................ 71 
4.7.4.  Hydrauliköle ........................................................................................................................................................................................ 72 
4.7.5.  Wartung der Hydraulik ................................................................................................................................................................. 72 

4.8. Reinigen ................................................................................................................................................................. 73 
4.9. Austausch der Teile ........................................................................................................................................ 73 

4.9.1.  Austausch der Hartmetallführungen ................................................................................................................................. 73 
4.9.2.  Austausch der Bandführungsrollen..................................................................................................................................... 74 
4.9.3.  Austauschen des Umlenkrades .............................................................................................................................................. 76 
4.9.4.  Austauschen des Antriebsrades ............................................................................................................................................ 78 
4.9.5.  Austauschen der Kühlmittelpumpe .................................................................................................................................... 80 
4.9.6.  Austausch der Spänbürste ........................................................................................................................................................ 82 

5.  ZÁVADY / TROUBLESHOOTING ............................................ 83 
5.1. Mechanische Fehler ....................................................................................................................................... 84 
5.2. Fehler im hydraulischen und elektrischen System..................................................................... 87 
5.3. Hydraulische Störungen.............................................................................................................................. 88 

6.  SCHÉMATA /  SCHEMAS /  SCHEMATICS ............................... 91 
6.1. Elektrické schema / Elektroschema / Wiring diagrams ............................................................ 92 
6.2. Hydraulické schéma Hydraulisches Schéma Hydraulic diagram.................................... 102 

7.  VÝKRESY SESTAV PRO OBJEDNÁNÍ NÁHRADNÍCH DÍLŮ /  
ZEICHNUNGEN FÜR BESTELLUNG DER ERSATZTEILE /  DRAWING 
ASSEMBLIES FOR SPARE PARTS ORDER .....................................105 

7.1. Ergonomic 310.250 GACNC ................................................................................................................... 106 
7.2. Kusovník / Stückliste / Piece list –  Ergonomic 310.250 GACNC ..................................... 107 
7.3. Rameno / Sägerahmen / Saw arm ..................................................................................................... 108 
7.4. Kusovník / Stückliste / Piece list –  Rameno / Sägerahmen / Saw arm ....................... 109 
7.5. Rameno / Sägerahmen / Saw arm ..................................................................................................... 110 
7.6. Kusovník / Stückliste / Piece list –  Rameno / Sägerahmen / Saw arm ....................... 111 
7.7. Napínání / Spannung / Tensioning ................................................................................................... 112 
7.8. Kusovník / Stückliste / Piece list –  Napínání / Spannung / Tensioning ..................... 113 
7.9. Vedení pásu / Sägebandführung / Belt guide ........................................................................... 114 
7.10.  Kusovník / Stückliste / Piece list –  Vedení pásu / Sägebandführung / Belt 

guide ..................................................................................................................................................................... 115 
7.11.  Konzola / Konzole / Console ...................................................................................................... 116 
7.12.  Kusovník / Stückliste / Piece list –  Konzola / Konzole / Console ........................ 117 
7.13.  Svěrák / Schraubstock / Vice ...................................................................................................... 118 
7.14.  Kusovník / Stückliste / Piece list –  Svěrák / Schraubstock / Vice ......................... 119 
7.15.  Válec zvedací / Hebezylinder / Liftink cylinder ............................................................... 120 



 

 7 

7.16.  Kusovník / Stückliste / Piece list –  Válec zvedací / Hebezylinder / Liftink 
cylinder ................................................................................................................................................................ 121 

7.17.  Podavač / Vorschub / Feeder ..................................................................................................... 122 
7.18.  Kusovník / Stückliste / Piece list –  Podavač / Vorschub / Feeder ....................... 123 
7.19.  Kryty / Abdeckungen / Covers .................................................................................................. 124 
7.20.  Kusovník / Stückliste / Piece list –  Kryty / Abdeckungen / Covers .................... 125 
7.21.  Upínání horní / Spannvorichtung oben / Top clamping ......................................... 126 
7.22.  Kusovník / Stückliste / Piece list –  Upínání horní / Spannvorichtung oben / 

Top clamping .................................................................................................................................................. 127 
7.23.  Pohon / Antrieb / Drive ................................................................................................................. 128 
7.24.  Kartaček / Bürste / Brush ............................................................................................................... 129 
7.25.  Regulace tl. svěráku / Schraubstock-Druckregelung / Vice pressure 

regulation .......................................................................................................................................................... 130 
7.26.  Držák / Halter / Holder .................................................................................................................... 131 

  



 

 8 Manual version: 1.00 / Sept. 2011
Manual rev.: 1 

B
ez

p
eč

n
o

st
n

í p
o

k
y

n
y

 
S

ic
h

er
h

ei
ts

h
in

w
ei

se
 

S
af

et
y

 n
o

te
s 



 

 91 

S
ch

ém
ata 

S
ch

em
as 

S
ch

em
atics 

 

 

6. Schémata /  
Schemas /  
Schematics 



 

 92 Manual version: 1.00 / Sept. 2011
Manual rev.: 1 

S
ch

ém
at

a 
S

ch
em

as
 

S
ch

em
at

ic
s 

6.1. Elektrické schema / 
Elektroschema / 
Wiring diagrams 



 

 93 

S
ch

ém
ata 

S
ch

em
as 

S
ch

em
atics 

 



 

 94 Manual version: 1.00 / Sept. 2011
Manual rev.: 1 

S
ch

ém
at

a 
S

ch
em

as
 

S
ch

em
at

ic
s 

 



 

 95 

S
ch

ém
ata 

S
ch

em
as 

S
ch

em
atics 

 



 

 96 Manual version: 1.00 / Sept. 2011
Manual rev.: 1 

S
ch

ém
at

a 
S

ch
em

as
 

S
ch

em
at

ic
s 

 



 

 97 

S
ch

ém
ata 

S
ch

em
as 

S
ch

em
atics 

 



 

 98 Manual version: 1.00 / Sept. 2011
Manual rev.: 1 

S
ch

ém
at

a 
S

ch
em

as
 

S
ch

em
at

ic
s 

 



 

 99 

S
ch

ém
ata 

S
ch

em
as 

S
ch

em
atics 

 



 

 100 Manual version: 1.00 / Sept. 2011
Manual rev.: 1 

S
ch

ém
at

a 
S

ch
em

as
 

S
ch

em
at

ic
s 

 



 

 101 

S
ch

ém
ata 

S
ch

em
as 

S
ch

em
atics 

 



 

 102 Manual version: 1.00 / Sept. 2011
Manual rev.: 1 

S
ch

ém
at

a 
S

ch
em

as
 

S
ch

em
at

ic
s 

6.2. Hydraulické schéma 
Hydraulisches Schéma 
Hydraulic diagram 



 

 103 

S
ch

ém
ata 

S
ch

em
as 

S
ch

em
atics 

 

 

 

 



 

 104 Manual version: 1.00 / Sept. 2011
Manual rev.: 1 



 

 105 

 

 

7. Výkresy sestav pro 
objednání náhradních 
dílů /  
Zeichnungen für 
Bestellung der 
Ersatzteile /  
Drawing assemblies for 
spare parts order 
 

• Při objednávání náhradních dílů vždy uvádějte: typ stroje (např. practix Ergonomic 
310.250 GACNC) , výrobní číslo (např. 125) a rok výroby (např. 1999). 

 

• In die Bestellung der Ersatzteile führen Sie immer an: Maschinentyp (z. B. 
Ergonomic 310.250 GACNC), Serien Nr. (z. B. 125) und Baujahr (z. B. 1999). 

 

• For spare parts order, you must always to allege: type of machine (for example 
Ergonomic 310.250 GACNC), serial number (for example 125, see cover page) and 
year of construction (for example 1999). 
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7.1. Ergonomic 310.250 GACNC 
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7.2. Kusovník / Stückliste / Piece list –  
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7.3. Rameno / Sägerahmen / Saw arm 



 

 109 

7.4. Kusovník / Stückliste / Piece list –  
Rameno / Sägerahmen / Saw arm 
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7.6. Kusovník / Stückliste / Piece list –  
Rameno / Sägerahmen / Saw arm 
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7.7. Napínání / Spannung / Tensioning  
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7.8. Kusovník / Stückliste / Piece list –  
Napínání / Spannung / Tensioning  
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7.9. Vedení pásu / Sägebandführung / Belt guide  
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7.12. Kusovník / Stückliste / Piece list –  
Konzola / Konzole / Console  
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7.13. Svěrák / Schraubstock / Vice  
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7.14. Kusovník / Stückliste / Piece list –  
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7.15. Válec zvedací / Hebezylinder / Liftink cylinder  
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7.16. Kusovník / Stückliste / Piece list –  
Válec zvedací / Hebezylinder / Liftink cylinder  



 

 122 Manual version: 1.00 / Sept. 2011
Manual rev.: 1 

7.17. Podavač / Vorschub / Feeder  
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7.18. Kusovník / Stückliste / Piece list –  
Podavač / Vorschub / Feeder  
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7.19. Kryty / Abdeckungen / Covers  
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7.20. Kusovník / Stückliste / Piece list –  
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7.21. Upínání horní / Spannvorichtung oben / Top clamping  
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7.22. Kusovník / Stückliste / Piece list –  
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7.23. Pohon / Antrieb / Drive 
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7.24. Kartaček / Bürste / Brush  
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7.25. Regulace tl. svěráku / Schraubstock-Druckregelung / Vice 
pressure regulation  
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7.26. Držák / Halter / Holder  
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