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5.1 Схемы электрических соединений  
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5.2 Гидравлическая схема 
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Поз.  Наименование  Кол-во 

1 Управляющий клапан  93.003.001 1 

2 Реле давления  92.201.004 1 

3 Распределитель 93.002.003 1 

4 Распределитель 30.1505-704 1 

5 Распределитель 93.001.0 4 

6 Демпфер 
93.014.003 

G1/8” 2 

7 Управляющий клапан 93.002.004 1(0) 

8 Обменник 
201.К107-300 

V=1,785 дм3 1 

9 Дроссель 

92.152.013(ALU 400,500) 

VS01-04/R3,3-O6S 

92.152.011(ALU 600) 

VS01-04/R3,3-O6 1 

10 Микрораспылитель 99.150.002 1 

11 Бак 
94.404.001 

0.5 дм3 1 

12 Распределитель 30.0915-101 1 

13 Однолинейный распределитель 93.024.001 1 

14 Быстродействующая муфта 93.023.001.002 1 

15 Обратный клапан 
93.021.002 

SMC JAPAN 1 

16 Подъемный цилиндр 

201.K107-000 (ALU400)X=175 

201.K307-000 (ALU500)X=228 

201.K407-000 (ALU600)X=173 1 

17 Мультипликатор (4х) 
201.К415-000 
Только для AL600 1 

18 Клапан 99.260.001 2(1) 

19 Клапан  1 

20 Дроссель 93.021.011 1 
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7. Чертежи узлов для заказа запасных 

частей 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 Для заказа запасных частей вы должны обязательно указывать: тип станка (например, AL600), серийный номер 
(например, 125, смотри титульный лист) и год выпуска (например,1999 год). 
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6.1 AL 500 
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6.2 Спецификация – AL 500 
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6.3 Рама 
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6.4 Спецификация – Рама 
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6.5 Рама-2 
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6.6 Спецификация – Рама-2 
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6.7 Основание 
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6.8 Спецификация – Основание 
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6.9 Крышка 
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6.10 Спецификация – Крышка 
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6.11 Стол 
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6.12 Спецификация – Стол 
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6.13 Подъемный цилиндр 
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6.14 Спецификация – Подъемный цилиндр 
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6.15 Бак 
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6.16 Спецификация-Бак 
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6.17 Распределитель 
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6.18 Спецификация – Распределитель 
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6.19 Верхний зажим 
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6.20 Спецификация – Верхний зажим 
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6.21 Фиксирующий цилиндр 1 
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6.22 Спецификация – Фиксирующий цилиндр 1 
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6.23 Фиксирующий цилиндр 2 
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6.24 Спецификация – Фиксирующий цилиндр 2 
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6.25 Цилиндр 
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7.26 Консоль 
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6.27 Ключ 
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6.28 Соединительная часть 
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